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Erfahrungen und Visionen
mit SAP R/3 in der Produktion

Zusatzprogrammierungen fur die Produktion
Zusatzprogrammierungen als Add-on
Personalisierte Menis

Personalisierte Screens

Das Add-on zur Bearbeitung von Prozessauftragen
Nutzen

Ausblick
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Die Produktion

Periodenabschluss

>roduktior

Produktionsplanung

Absatzplanung

> Die realitatsnahe Abbildung der Produktion erfordert im
Vergleich den hochsten Aufwand.
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Der Aufwand zur Abbildung der Produktion
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» Der Bedienungsaufwand lasst sich durch optimierten
Systemaufwand begrenzen.
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Die Produktion im Zusammenspiel mit anderen Modulen

Controlling Bestands- und
Finanzbuchhaltung Warehousemanagement

= (R
G/

Anlagen und
Personal

Rohstoffe und

Zwischenprodukte Endprodukte

ktion Zwischenprodukte

An- und Abfille

Marketing

Vertrieb Qualitditsmanagement

» Die Produktion ist nicht nur durch Stoffstrome gekennzeichnet.
Parallel mussen Forderungen anderer Module beriicksichtigt werden.
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Zusatzprogrammierungen senken den Bedienaufwand

SAP R/3 Bedienung
Standard
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SAP R/3

F ndar Bedienung

rogrammierung

> Bei fixer Leistung des Systemstandards hat das AusmaR der
Zusatzprogrammierung den entscheidenden EinfluB auf die
gesamte System-Performance.
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Zusatzprogrammierung als Erganzung zum SAP-Standard

Personalisierte
Screens

Personalisierte
Meniis

ansaktione

»Zusatzprogrammierungen sollen den SAP-Standard sinnvoll
erganzen.
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Zusatzprogrammierung als Erganzung zum SAP-Standard

ogrammieru

»Zusatzprogrammierungen berucksichtigen die
Ablaufe in den Bereichen, fur die sie erstellt
wurden.

»Zusatzprogrammierungen erweitern das Standard-
SAP um lhre betrieblichen Ablaufe.

»Zusatzprogrammierungen entfalten ihre Vorteile
bei Neueinfuhrung von SAP R/3 oder in einer
bestehenden Systemumgebung.

> Betriebliche Ablaufe mussen nicht angepasst
werden.
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Zusatzprogrammierung als Erganzung zum SAP-Standard

»Zusatzprogrammierungen berucksichtigen die
Qualifikation der Anwender.

»Zusatzprogrammierungen entlasten von Routine-
eingaben.

»Zusatzprogrammierungen vermeiden unnotige
Systembedienungen und Fehleingaben.

»Anwender in die Entwicklung einbeziehen. Key-
User als Mitglieder der Projektorganisation.

Seite 9 I Nov 2000 I SV-OS-ES/ Dr. Horn I SAP R/3 Workshop fiir die chemische und pharmazeutische Industrie I Deg u Ssa—H u | S




Warum Zusatzprogramme als Add-on?

Externes
Zusatzprogramm Integriertes
Zusatzprogramm

Schnittstellen

SAP R/3

> Ein integriertes Zusatzprogramm (Add-on) benotigt naturgeman
keine Schnittstellen zum SAP-Standard.
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Warum Zusatzprogramme als Add-on?

»Add-on’s nutzen systemeigene Tabellen und
Routinen.

»Add-on’s arbeiten mit anderen integrierten
Zusatzprogrammen zusammen.

»Add-on’s und SAP R/3 sind mit der gleichen
Programmiersprache erstelit.

» Add-on’s sind zukunftssicher, release-stabil.

» Add-on’s sind individuell.
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Personalisierte Menus

»Anwender aus der Produktion akzeptieren das SAP-
Standardmeni nicht.

™ Bereichsmenii Produktion Silane M= R
Stammdaten Bestandsfiihrung Produktion BRohstoffanforderung Qualitditsmanagement Auswertungen System Hilfe -
v T o = RO T R s MR S A e RS N

|
|

»Anwenderbezogen designte Menus sind ubersichtlich.

> Auf alle wichtigen Funktionen kann schnell und ohne Umwege
zugegriffen werden.

> Menus konnen auf Standardtransaktionen und auf Add-ons
verweisen.

> Personalisierte Menus entsprechen dem Berechtigungsprofil
und werden vom Anwender angenommen.
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Personalisierte Menus

* Bereichsmenii Produktion Silane

atammdaten Bestandsfiihrung Rohstoffanforderung Qualitatsn
v || - Prozeliauftrag f
= ProzeBauftrag SAP ¥ g

Produktionsplanung *

> Der Weg zur Prozessauftragsbearbeitung ist denkbar kurz.
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Abwicklung der Produktion GUber Prozessauftrage

> Alle Standardoperationen in der
Produktion werden mit
Prozessauftragen abgebildet.

e Herstellen Loser Ware

* Abfillen zu Verpackter Ware

anlegen

e Umfullen

* Entpacken

»Zu berucksichtigen sind
 Bestandsmanagement
 Chargenverwaltung 1
* Retrograde Rohstoffentnahme endriickmelden
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Abwicklung der Produktion uiber Prozessauftrage

» Prozessauftrage zur Herstellung Loser Ware
werden einmal monatlich angelegt.

> Beim Anlegen eines Prozessauftrags wird die
Produktionsplanung berucksichtigt.

» Teilruckmeldungen erfolgen taglich.

> Die Endruckmeldung erfolgt zum Monatsende.
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Personalisierte Screens

™ Produktion RHF Herstellen und Abfiillen =] =]

Bearbeiten System Hilfe -

v FlE e dax | & o008 [Hale

® Herstellen und Abfiillen ) Mur &bfiilen baw, Umfiillen ¥ kontinuierliche Rohstoffentnahme =
Produkt ||i Betrieb IEST D atum |31 LO7 . 2000 Produktionslagerart I

» Prozessauftrage werden auf einem fur eine Anwendergruppe
spezifischen Screen abgewickelt.

> Dieser Screen wird durch Berucksichtigung der Benutzerdaten
zum Personalisierten Screen.

> Personalisiertes Menu und Personalisierter Screen werden vom
Add-on zur Abwicklung von Prozessauftragen gesteuert.
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Personalisierte Screens

| - = Auswahl der Produktgruppe

Frodukt Lgort
CHMED 100 MARL
CMED 205 MARL
CMED Z06 MARL
CMED Z07 MARL
CMED LOSUNG FEz24
CRTED FEz24
DYMASIL 40 FEz24
D¥MASIL 51 FEz24
DYMASIL A FEz24
D¥MASIL GH 02 FEz24
D¥MASIL H 450 N FEz24
DYMASIL MK 1 FEz24
D¥MASIL MK 55 FEz24
DYMASIL MKS FEz24
D¥MASIL 5100 FEz24
DYMASIL SIAL FEz24
D¥MASIL THES FEz24
IETED FEz24
MGE FEz24
MGE PH FEz24
MGE TECHM FEz24
MGEC-E FEz24
MGEC-M FEz24
M- P FOZ5
SILESTER AR FEz24
SILESTER 15 FEz24
SILESTER AR FEz24
TA zZO@ FEz24
T¥Z0R 50 P FEz24

=

1 bzw, Umfiillen B kontinuierdiche Rohstoffentnahme

Eetrieb E'E—:“F D atum ﬁ? CB7 . 2000 Produktionslagerart r’-

e

»Dem Anwender steht das Add-on zur
Bearbeitung von Prozessauftragen zur
Verfugung.

»Der Anwender ist uber einen Eintrag in
den Benutzervorgaben mit seinem Betrieb
verknupft.

> Er bekommt deshalb auch nur die
Produkte seines Betriebes zur
Bearbeitung angeboten.
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Personalisierte Screens

™ Anmelden einer Freigabeprobe
System  Hilfe

v | JE e dE X i e 7

[ [=] x]
-

[ Anmeldung kopieren

* Nur notwendige Daten
Werk 0015 Labor [SL
werden abgefragt.

Produkt 00000000000 1000231 4] |
Charge W Datum mﬂ—ﬂﬂo'e M.aSKen verwenden
Begriffe aus der Welt der
Behalter-hr. | Auftraggeber | | Anwender
Probenart ﬁ| Kostenstelle .
e Geringer Lernaufwand
[C Standardprifplan Q, S pezifikationen |
Wersandauftrags-HNr. Termin g HOhe Akteptanz'
Probentext | I _DJ

> Nutzer des QM-Moduls melden ihre Produkte uber einen
Personalisierten Screen zur Freigabeanalyse an.
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Das Add-on

Bearbeiten System Hilfe .
v || = ¢ dh X $ E W ¥ a7

- i . L «|

@ L v kontinuierliche Rohstoffentnahme =

!IBTEU Eetiieb {EST D atum I—J] 07 . 2000 Produktionslagerort FOz4 l

Prozefauftrag IT ’’’’’’’’’’’’’ Pa-tenge r ’’’’’’’’’’’’’’ 0 kg davon hergest, r«_«__,«___,«__ﬁ kg Riickmeldemengs { 44444444444444 o kg I

|

»Nach Auswahl des Produkts wird ein Prozessauftrag angelegt
oder ausgewahlt.

®™Produktion RHF Herstellen und Abfiillen [ 3] x|
Bearbeiten System Hilfe L=
v ] HHleax | &HEanodmal?
@ Herstellen und Abfiillen 2 Mur &bfiilen bz, Umfiillen ¥ kontinuierliche Rohstoffentnahme =
Produkt IIBTEO Betrieb IEST Daturm |31 .07 . 2000 Produktionslagerart IFDQd
Prozefauftiag IdEIEIE|821 Fa-tMenge I 140 . 000 kg davon hengest. I [ kg Riickmeldemenge I 0 kg
Charge Ii

» Eine Charge wird angegeben oder ausgewahlt. Zahlreiche
Prufungen werden vorgenommen.
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Das Add-on

™ produktion RHF Herstellen und Abfiillen M= R

Bearbeiten System Hilfe

Il

A« dE X ([ SHE  anhon | ha 7

“ Zeile kopieren

@ Herstellen und Abfiillen

O Mur &bfiilen bz, Umfiillen

¥ kontinuierliche Rohstoffentnahme

Produkt IIBTED Betrieb Iﬁ Datum [31.07. 2000 Produktionslagerart W
Prozefauftrag |4UDE|821 FA-tenge Iw ka davon hergest. I—El kg Riickmeldemenge I—U ka
Charge [LINB3
Herstellung kg / Werp. tenge ME | B-Menage [ka] Charge bd athr Charge tenge [kal
IBTEOD: lose Ware 1,000 KG 0, 000/LING3 462 = LING3 0, ooo
IBTEOD: SIL180, 0 180, BOO ST 0, 000LING3 458 —
IBTEOD: SKB5OE, O 50,000 ST 0, 000LING3 460
IBTEOD: SKB25, 0 25,000 ST 0, 000/LING3 453
IBTEOD: KWM 1,000 KG 0, 000LING3 461
IBTEOD: SOV 1,000 KG 0, 000/LING3 463

»Die Mengen der hergestellten Materialien werden angegeben.

»Damit sind alle Angaben zu den hergestellten Materialien gemacht
(ZIEL).
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Das Add-on

— F S PR ——

IBTED: lose Ware 1,000 120, D00|KG 120, B00LINDS 483 o LINO3 1.020, 000

P e P S

IETED: SIL18a, O 180, DOQ 5, 000857 800, oea|LINGS 459 —
IBTED: 3KBR0, O 50, oo o, 0oesT 0, GO0OLINDS 461
IBTED: 5KEZ5, O 25, 0og o, ooasT O, 000/ LINGS 450
IBTED: 30V 1,000 0, 000 KG 0, GO0OLINDS 454
IBTEQD: kWM 1, 000 o, ooe kG o, 0oa|LINGS 462
IETED: lose Ware:BH M 1,000 o, oo KG O, 000/ LINGS 469 I+

Rohstoffe | Logeware | Werpackie'ware | Energien | Packmittel

Poz | Materialbezeichrung Charge Lot S | Lagerbestand LME Entnahmemenge EE MHD M atMr
0010/ Ethano]l entwassert, mitl1% Petrolether:Si********** FQ24 118.549, 130 |KG B57, 900 |KG 10580019 |~
FO24 KG 657,900 |KG 10580019 | —
poz2o)0 *ECh.opf. **FO22 36.951,612 |KG 908,820 |KG 457
#280012800FR22 |F 36.951,612 |KG 908,820 |KG 457
pE30j FrEEEEEEEEEA2] 284 614,080 |KG 520, 200-|KG 800013 o
FO21 KG 520, 200-|KG 800013
no40j FrErssssrsEOR 860,000 |KG 10, 200-|KG 450084
FO24 KG 10, 200-|KG 450084
=

[P0 (1) (001) = |dss0dpf [OWR | 016

»Die Einsatzmengen der werden zur retrograden Entnahme
anderbar vorgeschlagen.

»Es werden alle Angaben zu den eingesetzten Materialien gemacht
(QUELLE).
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Das Add-on

»Nach Start der Transaktion wird auf den Prozessauftrag fur die
Lose Ware teilruckgemeldet.

> Ggf. werden Prozessauftrage zur Herstellung der Verpackten
Ware angelegt und endruckgemeldet.

Nach Anlegen einer neuen

{ q:i YWollen Sie fur die Charge LIMO3 eine

- Charge wird zum Anlegen
eigabeprobe anmelden 7 .
der Freigabeanalyse
i Standard l " S pezifik, 38  Abbrechen Verzweigt.

-5 Umlagerung ins FaBlager ¥601 | . .
Fur Verpackte Ware wird

die Umlagerung in das
Zentrale Lager angeboten.

@)  wolen Sie die Charge LIND3 des Materials
[BTED:SIL180.0 ins Faklager %601 umlagern 7

M ein
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Das Add-on

»Das Add-on hat
* Informationen aus dem System gezogen,

* Auswabhllisten zusammengestelit.

»Das Add-on hat Eingabedaten
 gesammelt,
» verglichen und gepruft,
* verknupft,

* umgewandelt.

» Das Add-on
e ruft als Metatransaktion Standard-Transaktionen auf,
* schreibt Daten in Standard-Screens,

* wertet Ruckgabedaten aus.
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Das Add-on

»Das Add-on bietet
* Benutzerspezifische Auswahimoglichkeiten,
* Personalisierte Menuis und Screens,

* die Steuerung von Metatransaktionen.

»Das Add-on vermeidet Fehlbedienungen.

»Das Add-on senkt den Bedienaufwand dramatisch.
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Nutzen

Im SAP-Standard muBB der Anwender in der Produktion fur die
Abwicklung seiner produktionsbezogenen Geschafte

30-40 Standardeingabemasken benutzen.

Das vorgestellte Add-on verlangt die Bedienung

nur einer einzigen Maske.
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Nutzen

Durch die Zusatzprogrammierung wird der
Zeitaufwand im Vergleich zum Standard um
80-90% reduziert.

Die Zusatzprogramme werden
vom Betriebspersonal bedient.
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Ausblick

» Kopplung SAP/Add-on - PLS,
> elektronische Verfolgung der Materialbewegungen,

»Das System erstellt einen taglichen Arbeitplan und macht
Vorschlage zu seiner Abarbeitung.

 Ruckmeldungen

Bestandsbeobachtung

Rohstoffanforderungen

Anlagenbelegung/Kapazitat

Berucksichtigung des Personalangebots

kurzfristige Plananderungen
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